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KƉŝƐ�ŝ�ŵĞĐŚĂŶŝǌŵ�ĚǌŝĂųĂŶŝĂ 
 >h��d�ϰϰ�ũĞƐƚ�ƵŶŝǁĞƌƐĂůŶČ�ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�ųČĐǌČĐČ�ǌĂůĞƚǇ�ƐŝůŶŝĞ�ĚǌŝĂųĂũČĐĞŐŽ�
ƉůĂƐƚǇĮŬĂƚŽƌĂ�ŝ�ƌĞŐƵůĂƚŽƌĂ�ĐǌĂƐƵ�ǁŝČǌĂŶŝĂ͘�tƐǌĞĐŚƐƚƌŽŶŶŽƑđ�ĚŽŵŝĞƐǌŬŝ�ǁǇŶŝŬĂ�ǌ�
ŽƌǇŐŝŶĂůŶĞũ�ŬŽŵƉŽǌǇĐũŝ�ƐŽůŝ�ŬǁĂƐſǁ͗�ůŝŐŶŽƐƵůĨŽŶŽǁĞŐŽ�ŝ�ŐůƵŬŽŶŽǁĞŐŽ͕�ŶĂ�ŽƐŶŽǁŝĞ�
ǏǇǁŝĐǇ�ŵĞůĂŵŝŶŽǁĞũ͘ 
 WŽĚƐƚĂǁŽǁČ�;ĞůĞŬƚƌŽƐƚĂƚǇĐǌŶČͿ�ĚǇƐƉĞƌƐũħ�ǌŝĂƌĞŶ�ĐĞŵĞŶƚƵ�ǌĂƉĞǁŶŝĂũČ�
ǁƉƌŽǁĂĚǌŽŶĞ�ǌ�ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�>h��d�ϰϰ�ũŽŶǇ�ƐƵůĨŽŶŽǁĞ�ŝ�ǁŽĚŽƌŽƚůĞŶŽǁĞ͘�EĂ�ĐĞĐŚǇ�
ƌĞŽůŽŐŝĐǌŶĞ�ŵŝĞƐǌĂŶŬŝ�ďĞƚŽŶŽǁĞũ�ǁƉųǇǁĂ�ƚĂŬǏĞ�ĐŚĂƌĂŬƚĞƌǇƐƚǇĐǌŶĞ�ŽĚĚǌŝĂųǇǁĂŶŝĞ�
ƉŽƐǌĐǌĞŐſůŶǇĐŚ�ƐŬųĂĚŶŝŬſǁ͗�ƐƚĞƌǇĐǌŶĞ�;ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŶŶĞͿ͕�ƐŵĂƌŶĞ�ŽƌĂǌ�ŚǇĚƌŽĮůŽǁĞ�
;ǌǁŝůǏĂůŶŽƑđͿ͘�KďĞĐŶŽƑđ�ŬŽŶĚĞŶƐĂƚƵ�ŵĞůĂŵŝŶŽǁĞŐŽ�ŽƌĂǌ�ŐůƵŬŽŶŝĂŶƵ�ƐƚĂŶŽǁŝ�ƚĂŬǏĞ�
ŶĂƚƵƌĂůŶĞ�ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĞ�ƉƌǌĞĚ�ƵďŽĐǌŶǇŵ�ŶĂƉŽǁŝĞƚƌǌĞŶŝĞŵ�;ƉŽǁŝĞƚƌǌĞ�ƵǁŝħǌŝŽŶĞͿ͕�
ƵųĂƚǁŝĂũČĐ�ĚŽŬųĂĚŶĞ�ǌĂŐħƐǌĐǌĞŶŝĞ�ŵŝĞƐǌĂŶŬŝ�ďĞƚŽŶŽǁĞũ͘ 
 �ŽĚĂƚŬŽǁǇŵ�ŵĞĐŚĂŶŝǌŵĞŵ�ĚǌŝĂųĂŶŝĂ͕�ĂŬƚǇǁŽǁĂŶǇŵ�ǁƌĂǌ�ǌĞ�
ǌǁŝħŬƐǌĞŶŝĞŵ�ĚŽǌŽǁĂŶŝĂ�ƉůĂƐƚǇĮŬĂƚŽƌĂ�>h��d�ϰϰ͕�ũĞƐƚ�ǁǇƚǁŽƌǌĞŶŝĞ�ƚƌƵĚŶŽ�
ƌŽǌƉƵƐǌĐǌĂůŶĞũ�ǁĂƌƐƚǁǇ�ŶĂ�ǌŝĂƌŶĂĐŚ�ĐĞŵĞŶƚƵ͘�^ƉŽǁĂůŶŝĂ�ŽŶĂ�ƉƌǌĞŶŝŬĂŶŝĞ�ũŽŶſǁ�
ǁĂƉŶŝŽǁǇĐŚ�ĚŽ�ƌŽǌƚǁŽƌƵ�ŝ�ƚǇŵ�ƐĂŵǇŵ�ǁǇĚųƵǏĂ�ĐǌĂƐ�ǁŝČǌĂŶŝĂ�ŵŝĞƐǌĂŶŬŝ�ďĞƚŽŶŽǁĞũ͘ 

�ĨĞŬƚǇ�ŝ�ŬŝĞƌƵŶŬŝ�ƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ 
 >h��d�ϰϰ�ƐƚĂŶŽǁŝ�ƌŽǌǁŝČǌĂŶŝĞ�ĚůĂ�WƌŽĚƵĐĞŶƚſǁ�ĚČǏČĐǇĐŚ�ĚŽ�ŽŐƌĂŶŝĐǌĞŶŝĂ�
ůŝĐǌďǇ�ƐƚŽƐŽǁĂŶǇĐŚ�ĚŽŵŝĞƐǌĞŬ͕�ƉƌǌǇ�ǌĂĐŚŽǁĂŶŝƵ�ƐǌĞƌŽŬŝĞŐŽ�ĂƐŽƌƚǇŵĞŶƚƵ�ďĞƚŽŶƵ�
ƚŽǁĂƌŽǁĞŐŽ͘�t�ǁŝĞůƵ�ƉƌǌǇƉĂĚŬĂĐŚ�>h��d�ϰϰ�ƵǏǇđ�ŵŽǏŶĂ�ũĂŬŽ�ĚŽŵŝĞƐǌŬŝ�
ƐĂŵŽĚǌŝĞůŶĞũ͕�ĚŽƐƚŽƐŽǁƵũČĐ�ũĞĚǇŶŝĞ�ǁųĂƑĐŝǁĞ�ǁ�ĚĂŶǇĐŚ�ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ�ĚŽǌŽǁĂŶŝĞ͘ 
 WƌǌǇ�ŶŝǏƐǌĞũ�ǌĂǁĂƌƚŽƑĐŝ�;ƚǇƉŽǁŽ�Ϭ͕ϰ�ĚŽ�Ϭ͕ϴй�ŵĂƐǇ�ĐĞŵĞŶƚƵͿ�>h��d�ϰϰ�
ƉŽǁŽĚƵũĞ�ũĞĚŶŽĐǌĞƐŶĞ�ƵƉůĂƐƚǇĐǌŶŝĞŶŝĞ�ŝ�ŶŝĞǁŝĞůŬŝĞ�ŽƉſǍŶŝĞŶŝĞ�ǁŝČǌĂŶŝĂ�ŵŝĞƐǌĂŶŬŝ�
ďĞƚŽŶŽǁĞũ͘�WƌǌĞŬųĂĚĂ�Ɛŝħ�ƚŽ�ŶĂ�ĚŽĚĂƚŬŽǁČ�ƌĞĚƵŬĐũħ�ǁŽĚǇ�Ž�ϱ�ĚŽ�ϭϮй�ůƵď�ǌǁŝħŬƐǌĞŶŝĞ��
ŬŽŶƐǇƐƚĞŶĐũŝ�Ž�ϭ-Ϯ�ŬůĂƐǇ͘��ĨĞŬƚǇ�ƚĞ�ǁǇŬŽƌǌǇƐƚƵũĞ�Ɛŝħ�ǁ�ƉƌŽĚƵŬĐũŝ�ďĞƚŽŶƵ�ƚŽǁĂƌŽǁĞŐŽ�
ŶŝƐŬŝĐŚ�ŝ�ƑƌĞĚŶŝĐŚ�ŬůĂƐ�;ƚǇƉŽǁŽ�ĚŽ��ϮϱͬϯϬͿ͘ 
 �ĂůƐǌĞ�ǌǁŝħŬƐǌĂŶŝĞ�ĚŽǌŽǁĂŶŝĂ�>h��d�ϰϰ�;ƚǇƉŽǁŽ�х�Ϭ͕ϴйͿ�ƉŽǁŽĚƵũĞ�
ƐŝůŶŝĞũƐǌĞ�ƵƉųǇŶŶŝĞŶŝĞ�ŽƌĂǌ�ǁǇĚųƵǏĞŶŝĞ�ĐǌĂƐƵ�ǁŝČǌĂŶŝĂ�;ƉĂƚƌǌ�ƚĂďĞůĂ�ϭͿ͘�WŽǌŝŽŵ�
ƌĞĚƵŬĐũŝ�ǁŽĚǇ�ũĞƐƚ�ǁſǁĐǌĂƐ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝ�ĚůĂ�ƵǌǇƐŬĂŶŝĂ�ŬůĂƐ�ǁǇƚƌǌǇŵĂųŽƑĐŝ��ϮϱͬϯϬ�ĚŽ�
�ϯϱͬϰϱ�ǌ�ŵŝĞƐǌĂŶĞŬ�Ž�ƐǌĞƌŽŬŝŵ�ǌĂŬƌĞƐŝĞ�ŬŽŶƐǇƐƚĞŶĐũŝ�;^ϭ�ĚŽ�^ϰͿ͘�tųĂƑĐŝǁŽƑĐŝ�
ƵƉųǇŶŶŝĂũČĐŽ-ŽƉſǍŶŝĂũČĐĞ�ƉƌĞĚǇƐƉŽŶƵũČ�ĚŽŵŝĞƐǌŬħ�ĚŽ�ƵǏǇĐŝĂ�ǁ�ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ�
ŶŽƌŵĂůŶǇĐŚ�ŝ�ƉŽĚǁǇǏƐǌŽŶĞũ�ƚĞŵƉĞƌĂƚƵƌǇ�;ƉĂƚƌǌ�ƚĂďĞůĂ�ϭͿ͘� 
KƉƌſĐǌ�ǌĂƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ�ĚŽ�ďĞƚŽŶƵ�ǌǁǇŬųĞŐŽ�;ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞŐŽͿ�>h��d�ϰϰ�ũĞƐƚ�
ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�ǁųĂƑĐŝǁČ�ĚůĂ͗ 
¨ ďĞƚŽŶƵ�ŽĚƉŽƌŶĞŐŽ�ŶĂ�ĚǌŝĂųĂŶŝĞ�ǁŽĚǇ�ƉŽĚ�ĐŝƑŶŝĞŶŝĞŵ—ǌďŝŽƌŶŝŬŝ�ƐǌĐǌĞůŶĞ͕�

ĨƵŶĚĂŵĞŶƚǇ�;ǁ�ƚǇŵ�ǁĂŶŶǇ�ǏĞůďĞƚŽǁĞͿ 
¨ ĞůĞŵĞŶƚſǁ�ŝ�ŬŽŶƐƚƌƵŬĐũŝ�Ž�ǁǇŵŝĂƌĂĐŚ�ƉŽǁŽĚƵũČĐǇĐŚ�ǌǁŝħŬƐǌŽŶĞ�ǁǇĚǌŝĞůĂŶŝĞ�

ĐŝĞƉųĂ�ŚǇĚƌĂƚĂĐũŝ 
¨ ďĞƚŽŶƵ�ŽĚƉŽƌŶĞŐŽ�ŶĂ�ĚǌŝĂųĂŶŝĞ�ŵƌŽǌƵ�ďĞǌ�ǌ�ůƵď�ǌ�ƵĚǌŝĂųĞŵ�ƐŽůŝ�ŽĚůĂĚǌĂũČĐǇĐŚ�;ǁ�

ŬŽŵďŝŶĂĐũŝ�ǌ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝČ�ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�ŶĂƉŽǁŝĞƚƌǌĂũČĐČͿ 
¨ ĞůĞŵĞŶƚſǁ�ĨŽƌŵŽǁĂŶǇĐŚ�ŵĞƚŽĚĂ�ƑůŝǌŐŽǁČ 
KƉſǍŶŝĞŶŝĞ�ǁŝČǌĂŶŝĂ�ĚĂũĞ�ŵŽǏůŝǁŽƑđ�ĚųƵǏƐǌĞŐŽ�ĐǌĂƐƵ�ǁǇŬŽŷĐǌĞŶŝĂͬŽďƌſďŬŝ�
ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝ͕�ĐŚŽđ�ƚĞ�ŶĂůĞǏǇ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝŽ�ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌǇđ�ƉƌǌĞĚ�ƵƚƌĂƚČ�ǁŽĚǇ�ǁ�ĐĂųǇŵ�
ŽŬƌĞƐŝĞ�ƉŝĞůħŐŶĂĐũŝ�͘�DŝĞƐǌĂŶŬĂ�ǌ�ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�>h��d�ϰϰ�ŶĂũĐǌħƑĐŝĞũ�ĐŚĂƌĂŬƚĞƌǇǌƵũĞ�Ɛŝħ�
ƌſǁŶŝĞǏ�ǁǇĚųƵǏŽŶǇŵ�ĐǌĂƐĞŵ�ƵƚƌǌǇŵĂŶŝĂ�ŬŽŶƐǇƐƚĞŶĐũŝ͕�Ă�ǁ�ĞĨĞŬĐŝĞ�ĚŽƐƚĂǁǇ�ŝ�
ƌŽǌųĂĚƵŶŬƵ͘ 
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>h��Ed��^Ɖ͘�ǌ�Ž͘Ž͘�Ƶů͘��ƌŵŝŝ�WŽǌŶĂŷ�ϰϵ͕�ϲϮ-ϬϯϬ�>ƵďŽŷ 
�ĂŵſǁŝĞŶŝĂ͗�ǌĂŵŽǁŝĞŶŝĂΛůƵďĂŶƚĂ͘ĐŽŵ͘Ɖů 

<ŽŶƚƌŽůĂ�ũĂŬŽƑĐŝ�ͬ�ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũĂ�ͬ�ŬŽŶƐƵůƚĂĐũĞ�ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶĞ͗�ǌŬƉΛůƵďĂŶƚĂ͘ĐŽŵ͘Ɖů 

Sugerowane dozowanie LUBET 44,  
% masy cementu 

Warunki dostawy 

Normalne 
Podwyższonej  
temperatury 

2—4 0,5 do 0,8 0,6 do 1,0 

4—8 0,8 do 1,2 1,0 do 1,4 

8—12 1,2 i więcej 1,4 i więcej 

Spodziewane 
opóźnienie wiąza-

nia, h  

Tabela 1. Orientacyjne dozowanie domieszki LUBET 44  
w zależności od wymaganego opóźnienia wiązania oraz warunków 
produkcji i dostawy wg PN-B-06265:2018-10 

Wymagania użytkowe wg PN-EN 934-2+A1:2012 
Tablica 2 (przy zachowaniu jednakowej konsystencji) 
Zmniejszenie ilości wody zarobowej (beton wzorcowy I): 
≥ 5% MK2)  
Wytrzymałość na ściskanie (beton wzorcowy I): 
po 7 i 28 dniach ≥ 110% BK1) 
Zawartość powietrza w mieszance betonowej (beton wzorcowy I):  
≤ MK + 2% 
Tablica 11.1 (przy zachowaniu jednakowej konsystencji) 
Zmniejszenie ilości wody zarobowej (beton wzorcowy I): 
≥ 12% MK 
Wytrzymałość na ściskanie (beton wzorcowy I): 
po 7 dniach ≥ 100% BK i po 28 dniach ≥ 115% BK  
Zawartość powietrza w mieszance betonowej (beton wzorcowy I):  
≤ MK + 2% 
Czas wiązania (zaprawa): 
Początek ш ZK3) + 90 min 
Koniec ч ZK + 360 min 
Tablica 11.2 (przy zachowaniu jednakowego współczynnika w/c) 
Utrzymywanie konsystencji w czasie (beton wzorcowy IV): 
Po 60 min. ≥  początkowa konsystencja MK  
Wytrzymałość na ściskanie (beton wzorcowy IV): 
po 28 dniach ≥ 90% BK  
Zawartość powietrza w mieszance betonowej (beton wzorcowy IV):  
≤ MK + 2% 
1) BK = wartość dla betonu kontrolnego 
2) MK = wartość dla mieszanki kontrolnej 
3) ZK = wartość dla zaprawy kontrolnej 

Przykłady użycia domieszki LUBET 44: 
 
Beton zwykły, C16/20 XC2, S3, skład w kg/m3 
CEM II/B-V 32,5R  280 
Woda   178 
Kruszywo drobne 0/2  850 
Kruszywo grube 2/16  1015 
LUBET 44   1,96 (0,70% m.c.) 
w/c   0,64 
 
Beton wodoszczelny (< 50 mm), C25/30 XC4, S3, skład w kg/m3 
CEM II/B-V 32,5R  320 
Woda   160 
Kruszywo drobne 0/2  700 
Kruszywo grube 2/16  1190 
LUBET 44   3,84 (1,20% m.c.) 
w/c   0,50 



/ŶƐƚƌƵŬĐũĂ�ƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ 
 ^ƚŽƐŽǁĂŶŝĞ�ĚŽŵŝĞƐǌŬŝ�>h��d�ϰϰ�ƉŽǁŝŶŶŽ�ďǇđ�ǌŐŽĚŶĞ�ǌ�ǁǇŵĂŐĂŶŝĂŵŝ� 
WE-�E�ϮϬϲн�ϭ͗ϮϬϭϲ-ϭϮ�ŽƌĂǌ�WE-�-ϬϲϮϲϱ͗ϮϬϭϴ-ϭϬ͘��ŽŵŝĞƐǌŬħ�ŶĂůĞǏǇ�ĚŽĚĂǁĂđ�
ƉŽĚĐǌĂƐ�ǌĂƐĂĚŶŝĐǌĞŐŽ�ƉƌŽĐĞƐƵ�ŵŝĞƐǌĂŶŝĂ�ŶĂ�ǁǇƚǁſƌŶŝ�ďĞƚŽŶƵ—ďĞǌƉŽƑƌĞĚŶŝŽ�ĚŽ�
ŵŝĞƐǌĂůŶŝŬĂ�ůƵď�ƌĂǌĞŵ�ǌ�ǁŽĚĂ�ǌĂƌŽďŽǁČ�;ĚŽĚĂŶČͿ͘��ǌĂƐ�ŵŝĞƐǌĂŶŝĂ�ŶĂůĞǏǇ�ĚŽďƌĂđ�
ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶŝĞ�ĚůĂ�ǌĂƉĞǁŶŝĞŶŝĂ�ĐĂųŬŽǁŝƚĞŐŽ�ƌŽǌƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĂ�ĚŽŵŝĞƐǌŬŝ�ǁ�ǌĂƌŽďŝĞ�ŽƌĂǌ�
ŽƐŝČŐŶŝħĐŝĂ�ŵŽǏůŝǁŝĞ�ƉĞųŶĞũ�ũĞũ�ƐŬƵƚĞĐǌŶŽƑĐŝ͘�t�ƉƌĂŬƚǇĐĞ�>h��d�ϰϰ�ŶŝĞ�ǁǇŵĂŐĂ�
ƉƌǌĞĚųƵǏŽŶĞŐŽ�ŵŝĞƐǌĂŶŝĂ͕�ŶŝĞŵŶŝĞũ�ĐǌĂƐ�ƚĞŶ�ƉŽǁŝŶŝĞŶ�ďǇđ�ŶŝĞ�ŬƌſƚƐǌǇ�ŶŝǏ͗ 
ϯϬ�ƐĞŬƵŶĚ�—�ďĞƚŽŶ�ǌǁǇŬųǇ͕�>h��d�ϰϰ�ũĂŬŽ�ĚŽŵŝĞƐǌŬĂ�ƐĂŵŽĚǌŝĞůŶĂ�ŽƌĂǌ��ϲϬ�ƐĞŬƵŶĚ�—�
ďĞƚŽŶ�ƐƉĞĐũĂůŶǇ͕�>h��d�ϰϰ�ǁ�ŬŽŵďŝŶĂĐũŝ�ǌ�ŝŶŶǇŵŝ�ĚŽŵŝĞƐǌŬĂŵŝ͕�ŝƚƉ͘͘ 
 
_ƌŽĚŬŝ�ŽƐƚƌŽǏŶŽƑĐŝ 
 �ŐŽĚŶŝĞ�ǌ�ZŽǌƉŽƌǌČĚǌĞŶŝĞŵ��>W�;t�Ϳ�ϭϮϳϮͬϮϬϬϴ�ĚŽŵŝĞƐǌŬĂ�>h��d�ϰϰ� 
ŶŝĞ�ũĞƐƚ�ŬůĂƐǇĮŬŽǁĂŶĂ�ũĂŬŽ�ƐƚǁĂƌǌĂũČĐČ�ǌĂŐƌŽǏĞŶŝĞ�ĚůĂ�ǌĚƌŽǁŝĂ�ĐǌųŽǁŝĞŬĂ�ŝ�ĚůĂ�
ƑƌŽĚŽǁŝƐŬĂ͘�t�ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ�ŵŽǏůŝǁĞŐŽ�ŬŽŶƚĂŬƚƵ�ǌ�ĚŽŵŝĞƐǌŬČ�ŶĂůĞǏǇ�ƐƚŽƐŽǁĂđ�
ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĞ�ƑƌŽĚŬŝ�ŽĐŚƌŽŶǇ�ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶĞũ͘�/ŶĨŽƌŵĂĐũĞ�ƐǌĐǌĞŐſųŽǁĞ�ǌĂǁĂƌƚĞ�ƐČ� 
ǁ�<ĂƌĐŝĞ��ŚĂƌĂŬƚĞƌǇƐƚǇŬŝ͘ 

tĂƌƵŶŬŝ�ƉƌǌĞĐŚŽǁǇǁĂŶŝĂ 
¨ dĞƌŵŝŶ�ƉƌǌǇĚĂƚŶŽƑĐŝ�ĚŽ�ƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ͗�ϭϮ�ŵŝĞƐŝħĐǇ 
¨ �ŽŵŝĞƐǌŬħ�ŶĂůĞǏǇ�ƉƌǌĞĐŚŽǁǇǁĂđ�ǁ�ŽƌǇŐŝŶĂůŶǇĐŚ�ŽƉĂŬŽǁĂŶŝĂĐŚ�ǁ�ƚĞŵƉĞƌĂƚƵƌǌĞ�

ŽĚ�нϱ�ĚŽ�нϯϬ�Σ�͕�ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌŽŶČ�ƉƌǌĞĚ�ǌĂŵĂƌǌŶŝħĐŝĞŵ�ŝ�ĚųƵŐŽƚƌǁĂųǇŵͬ
ŝŶƚĞŶƐǇǁŶǇŵ�ŶĂƐųŽŶĞĐǌŶŝĞŶŝĞŵ 

¨ t�ƉŽĚĂŶǇŵ�ƚĞƌŵŝŶŝĞ�ƉƌǌǇĚĂƚŶŽƑĐŝ�ƉƌŽĚƵŬƚ�ƉŽǌŽƐƚĂũĞ�ƐƚĂďŝůŶǇͬũĞĚŶŽƌŽĚŶǇ͘�
EŝĞŵŶŝĞũ�ƉƌǌǇ�ĚųƵǏƐǌǇŵ�ƐŬųĂĚŽǁĂŶŝƵ�;ƐǌĐǌĞŐſůŶŝĞ�ƉƌǌǇ�ŽŐƌĂŶŝĐǌŽŶǇŵ�
ǌĂƐƚŽƐŽǁĂŶŝƵͿ�ǌĂůĞĐĂ�Ɛŝħ�ŽŬƌĞƐŽǁĞ�ƐƉƌĂǁĚǌĞŶŝĞ�ĚŽŵŝĞƐǌŬŝ�ŝ�ĞǁĞŶƚƵĂůŶČ�
ŚŽŵŽŐĞŶŝǌĂĐũħ�;ƉƌǌĞŵŝĞƐǌĂŶŝĞͿ�ƉƌǌĞĚ�ƉŽŶŽǁŶǇŵ�ƵǏǇĐŝĞŵ 

Dokumenty i wymagania podstawowe: 
Nr Certyfikatu: 1488-CPR-0053/Z 
Nr Deklaracji Właściwości Użytkowych: 15/2021/L44 
Nr Karty Charakterystyki: wersja 1.0/PL z 11.02.2021 
Producent: LUBANTA Sp. z o.o. 
Zakład Produkcyjny ul. Armii Poznań 49, 62-030 Luboń 
Postać: domieszka ciekła 
Jednorodność: jednorodna podczas stosowania 
Barwa: brązowa 
Gęstość: od 1,15 do 1,21 kg/dm3 
Wartość pH: od 4,0 do 6,0 
Maksymalna zawartość chlorków: ч 0,10 % masy 
Maksymalna zawartość alkaliów: ч 1,0 % masy 
Oddziaływanie korozyjne: zawiera wyłącznie substancje z listy 
aprobowanej A.1 (PN-EN 934-1:2009, Załącznik A) 
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KƉĂŬŽǁĂŶŝĂ 
KƉĂŬŽǁĂŶŝĂ�ƉŽĚƐƚĂǁŽǁĞ͗ 
¨ �ĞĐǌŬŝ�ϮϬϬ�Ěŵϯ�;Ϯϯϲ�ŬŐͿ 
¨ <ŽŶƚĞŶĞƌ�ϭϬϬϬ�Ěŵϯ�;ϭϭϴϬ�ŬŐͿ 
 
KƉĂŬŽǁĂŶŝĂ�ĚĞƚĂůŝĐǌŶĞ�—�ŶĂ�ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶĞ�ǌĂŵſǁŝĞŶŝĞ͗ 
¨ �ƵƚĞůŬŝ�ϭ�Ěŵϯ͕�ďĂŷŬŝ�;ŬĂŶŝƐƚƌǇͿ�ϱ͕�ϭϬ�ŝ�ϮϬ�Ěŵϯ 

�ŽǌŽǁĂŶŝĞ 
�ĂůĞĐĂŶǇ�ǌĂŬƌĞƐ�ĚŽǌŽǁĂŶŝĂ͗�ŽĚ�Ϭ͕ϰ�ĚŽ�Ϯ͕Ϭ�й�ŵĂƐǇ�ĐĞŵĞŶƚƵ 
ht�'�͗�ĂďǇ�ĚŽďƌĂđ�ĚŽǌŽǁĂŶŝĞ�ŶŝĞǌďħĚŶĞ�ĚŽ�ƵǌǇƐŬĂŶŝĂ�ǁǇŵĂŐĂŶǇĐŚ�ǁǇŶŝŬſǁ͕�
ǌĂůĞĐĂ�Ɛŝħ�ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĞ�Ɖƌſď�ǁ�ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ�ďƵĚŽǁǇ�ǌ�ƵǏǇĐŝĞŵ�ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ�
;ƐŬųĂĚŶŝŬſǁͿ͕�ŬƚſƌĞ�ŵĂũČ�ďǇđ�ǌĂƐƚŽƐŽǁĂŶĞ�ǁ��ďĞƚŽŶŝĞ 

�ÈÁ¯�Üú¹¯��È���ãÈÂç 
:�Øã��ÕØÈ�ç¹ãÈô� 

 

=h��d�ɺɺ 

wö��¸Âö�Õ¼�Üãö¨¯¹�ãÈØ��È�ÕØÈ�ç¹�¸¯���ãÈÂç�ãÈô�ØÈô�©È� 
�È�ÜãÈÜÈô�Â¯��ô�ô�ØçÂ¹���ÂÈØÁ�¼Âö��¯�ÕÈ�ôöýÜúÈÂ�¸�ã�ÁÕ�Ø�ãçØö 

�ÈÁ¯�Üú¹���È���ãÈÂç�Ø��ç¹ç¸����¯¼ÈÝ��ôÈ�öʘçÕ¼�Üãö�úÂ¯�¸���� 
ÈØ�ú�ÈÕÉûÂ¯�¸����ô¯�ú�Â¯�ʘúÂ��úÂ¯��Ø��ç¹ç¸����¯¼ÈÝ��ôÈ�öʘçÕÀöÂÂ¯�¸��� 

VC-�C�ɿɹɺ-ɸ˟�ɷʌɸɶɷɸ�d��¼¯��ʌ�ɸʍ�ɷɷʒɷ�¯�ɷɷʒɸ 

>h��Ed��^Ɖ͘�ǌ�Ž͘Ž͘�Ƶů͘��ƌŵŝŝ�WŽǌŶĂŷ�ϰϵ͕�ϲϮ-ϬϯϬ�>ƵďŽŷ 
�ĂŵſǁŝĞŶŝĂ͗�ǌĂŵŽǁŝĞŶŝĂΛůƵďĂŶƚĂ͘ĐŽŵ͘Ɖů 

<ŽŶƚƌŽůĂ�ũĂŬŽƑĐŝ�ͬ�ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũĂ�ͬ�ŬŽŶƐƵůƚĂĐũĞ�ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶĞ͗�ǌŬƉΛůƵďĂŶƚĂ͘ĐŽŵ͘Ɖů 


